woodWOP News

Milniky a novinky systému woodWOP v pribéhu vyvoje

Verze 6.1.xXX

Verze Datum

6.1.xx 10/2011

V disledku pfidani nejrtiznéjsich doplikd do systému woodWOP6.1 se prehled novych funkci leni do tfi kategorii.
¢ Nové parametry pro procesni techniku
¢ Vylepseniovladani

¢ Funkéni doplitky
Nové parametry pro procesni techniku
Novy rezim vrtani

e Makra Vertikalni vrtani , Horizontalni vrtani a Vrtani pod thlem A jsou rozSifena o rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Volbou rezimu vrtani Vrtani se stazenim vrtaku se pro definici cyklu obrabéni aktivuji nové parametry Hloubka pfisuvu , Rozmér
zpétného tahu a Prodleva.
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Rezani pod uhlem A
e Makro Rezani pod Gthlem A je rozsifeno o parametr Pfisuv v % a Sitka drazky .

Chovani a funkce téchto parametrll jsou identické s chovanim a funkci stejné nazvanych parametri v makru Vertikalni fezani .
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Frézovani horizontalni kapsy
¢ Marko Frézovani horizontalni kapsy je rozSifeno o parametr Pfisuv v % .

Chovani a funkce téchto parametrt jsou stejné jako chovani a funkce stejné nazvanych parametri v makru Frézovani vertikalni
kapsy .
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Vertikalni frézovani
e Makro Vertikalni frézovani je rozsiteno o parametry Uhel najizdéni a Uhel vyjizdéni .
Prislusné pole parametrt je aktivni, pouze pokud je zvolen rezim najizdéni a wyjizdéni Tangencialné .

Témito parametry se koriguje Uhel u tangencialniho najizdéni a wyjizdéni o zadany uhel.
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Vertikalni frézovani
e Makro Vertikalni frézovani je rozSifeno o parametr Nastroj neni kolmy k roviné XY .

Timto zplsobem je mozné provadét obrabéni vertikalnim frézovanim na obrys lezici mimo rovinu XY.
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Optimalizace méreni

e Makra Zméfit polohu na obrabéném dilci a Méreni polohy obrabéného dilce jsou rozsifena o parametr Povolit optimalizaci .

Aktivaci funkce Optimalizace méreni se nastroji ke generovani NC program( sdéluje, Ze se méfeni posouva dopredu a sdruzuje se
s ostatnimi identickymi mé&fenimi.
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VylepSeni ovladani
Volba pocate¢niho/koncového bodu

¢ Volbou pocate¢niho bodu makra zavislého na obrysu se automaticky zvoli tentyZ koncovy bod.
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Volba v zobrazeni obrabéného dilce

¢ Pokud se nékolik maker a bodu obrysu prekryva, zobrazi se u grafické volby rozeviraci seznam pro vybér moznych maker nebo bod(
obrysu.

Makro vybrané v zobrazeni obrabéného dilce bude mit v seznamu obrabéni $edé pozadi. MUzZe se v zobrazeni obrabéného dilce bez

dalSiho klepani mysi pfesunovat. Pfimé pfesunovani v zobrazeni obrabéného dilce nelze aplikovat na obrysy a makra tykajici se
obrys(.
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Novy vybér komponent
¢ Pro vkladdani komponent je pfimo do uZivatelského rozhrani systému woodWOP integrovano nové dialogové okno.

Toto okno umoziuje kdykoli béhem programovani rychle vkladat komponenty.
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Zobrazeni nastroje

e Zobrazeni upinaciho uchyceni nastroje Ize zapnout prostfednictvim nabidky NASTROJE>NASTAVENI>GRAFIKA>ZOBRAZIT
DRZAK NASTROJE .

e V zavislosti na sméru otaceni se zobrazi znazornéni nastroje v riiznych barvach.
o Zelena = pravotocCivé
o Oranzova = levotocivé

¢ Funkce Prestavka integrovana b&hem &innosti pfehravace animaci.



Nastaveni zobrazeni

¢ Aktualni nastaveni zobrazeni obrabéného dilce se pfi ukladani souboru woodWOP ulozi a pfi opétovném otevieni souboru se zobrazi.

e V nabidce NASTROJE>DEFINOVAT HODNOTY SABLONY Ize uloZit uZivatelsky definované nastaveni zobrazeni.
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Funkcni dopinky

Novy format souboru MPRX (format XML)
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¢ V systému woodWOPG6.1 je k dispozici novy format souboru MPRX
nové funkce, jako jsou prvky obrysu spline a elipsy, funkce CAD, dlouhé nazvy proménnych, nové pocetni operace.

. Pouzitim tohoto formatu se do systému woodWOP6.1 integruiji

e Zaskrtavacim polickem REZIM MPR v nabidce NASTROJE>NASTAVENI prepnete systém woodWOP do reZzimu MPR nebo do

reziimu MPRX.

MPR-Modus
1 MPR-Madus

Zasuvny modul CAD (dopliikové vybaveni)

&

Upozornéni



Predpoklad: rezim MPRX

e Pomocizasuvného modulu CAD integrovaného v systému woodWOP Ize vyrazné pohodinéji a rychleji vytvaret komplexni obrysy.
Vedle wytvareni pomocnych prvkid obryst jako &ary, kruhy, oblouky, elipsy a kfivky typu spline jsou dostupné funkce pro zménu jako
ofiznuti, roztaZzeni a zrcadleni. Vytvofené pomocné prvky se logaritmem prevedou na obrys.
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l‘g “  Upozornéni

Vyukové kurzy o pouzivani a funkci zasuvného modulu CAD jsou dostupné v nabidce NAPOVEDA>VYUKOVE KURZY .

Nové upinaci prostredky

¢ Program ClampEdit umozriuje pomoci pole parametri TYP definovat sviraci upinaci prostredek . Timto zpisobem je mozné
v systému woodWOP znazornit novy upinaci prostfedek.

Tento doplnék obsahuje nasledujici typy:
o 8 vertikalnim upnutim
o S dvojim vertikalnim upnutim

o S horizontalnim upnutim
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Editor podprogramu (Editor UNC)



e Makra NC podprogram a NC podprogram s predvolbou nastroje jsou rozsifeny o editor podprogramd.

Zvoleny podprogram se v editoru otevie volbou Editor UNC. Timto zpGsobem Ize v editoru provadét pfizpusobeni podprogramu ze

systému woodWOP.
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Rozsifené parametry
P S - s
i g Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

¢ Mistni nabidka (pravym tlacitkem mysi) umozriuje ve funkci Editor u vSech poli parametr(i (zadavaci pole, zaskrtavaci policka a
rozeviraci seznamy) ukladat Vzorce , Podminky nebo Proménné .

| 1F _nonmirrar THEN 3 ELSE 7 |

Pridfen I Ok H Abbrechen |

B3 @/ schnelschrelschoslduch v

Nové prvky obrysu
'_'/A—vl_) v s
u\g Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

¢ Pfi programovani obryst jsou pro vybér dostupné prvky obrysu Kfivky spline a Elipsové oblouky .
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Nové matematické funkce

e

¢ Moznosti matematickych funkci a podminek jsou rozSifeny o nasledujici funkce:

e XOR

Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

Exkluzivni disjunkce = Pfesné jedno z obou kritérii musi byt spinéno

e SWITCH ... CASE ... DEFAULT ...

Nékolikrat porovna vyraz, aniz by se tento vyraz musel opakované uvadét. Na rozdil od IF ... THEN ... ELSE

pouziva stale stejny vyraz.

e |F..THEN .. ELSE ..

Rozsifeny o funkci libovolné hlubokého vnofovani.
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Marne

Werk
XD 600
YD '400
20 19
wz1 |IF ZD<19 THEN 101 ELSE 0
Wz2 IF ZD>=19 AND 2D <25 THEN 102 ELSE 0 A
Wz3 IF 2D>=25 THEN 103 ELSE 0
WZ WZI4+WZ2HWZ3 A
WZNEU  IF ZD<19 THEN 101 ELSE IF ZD<25 THEN 102 ELSE 103
WEZNELZ LSWITCH- ZD CASE 12 THEN 101 CASE 19 THEN 102 DEFALLT ].U?:_

Nazvy proménnych

@D

Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

... se pro vyhodnocovani



¢ Délka nazvli proménnych je rozsitena na nejvyse 128 znaki .

Omezeni pfi vwytvareni nazvl jako napfiklad mezery a zvlastni znaky, velka a mala pismena a Cisla ve vytvarenych nazvech proménnych
je nutné nadale dodrZovat.
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Verze 6.0.43
Verze Datum
6.0.43 10/2010
Odstranit obrabéni

¢ Mistni nabidka na obrazku obrabéného dilce byla rozSifena o polozku ,,Odstranit®. Tim Ize odstranit prvky vybrané na obrazku pomoci
mistni nabidky (praveé tlacitko mysi).
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Zobrazeni osazeni polotovaru

e Pokud je vmakru obrabéného dilce zvoleno ,,Osazeni polotovaru XY, pak se symbolicky zobrazi dorazy stroje. Tak mUze byt osazeni
zfetelné graficky znazornéno.
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Rezani pod thlem A

e U makra ,Rezani pod thlem A*“ bylo zavedeno nové zaskrtavaci policko ,Korekce stran vzhledem k nastroji“, pomoci kterého se uréuje
chovani drazky pfi Uhlu vychyleni 0 stupru.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se zadani parametru ,Strana“ na drazku. Hodnota Z se vztahuje na stfed pilového
kotouce.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se zadani parametru ,Strana“ na prdmér pilového kotou¢e. Hodnota Z se vztahuje na horni
hranu pilového kotouce.
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Verze 6.0.36




Verze Datum

6.0.36 05/2010

Mérici funkce

e Upraveny dialog méfeni vzdalenosti ( Polozka nabidky Zobrazit > Méreni vzdalenosti ). Nyni Ize ziskat po¢atecni a koncové body
geometrickych prvku a pocatecni, koncové body a stfedy maker.

¢ Novy rezim ,MéFeni uhlu“ pro méfeni uhlu mezi geometrickymi prvky.
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Navrh prisavného zarizeni
¢ Rozsifeni navrhu pfisavného zafizeni pro mfizkové stoly. Dosud byl mozny navrh pfisavného zafizeni pouze pro konzolové stoly.
Obrysy nestingu

¢ Obrysy nestingu se interné kontroluji, zda jsou uzaviené. Pfipadné se zobrazi chybové hlaseni a obrys je znazornén s Cervenym
bleskem.

B ooE@Ee0 @Y L0+

Cr
=1 @ mp.
L_ Grid 1
- (,:; Cartours
= "C;E 1
i Sha B woodwop BE
f 9 Garriersn nicht maglch:
r{}’ 1:2 Mabro- oder Konburiste anthaken roch Fehler|
f L g 1t Konbur pichi geschiossan Nestinghontur
7 =
s
+ @ ADO
@ [(F) e
#  [H) cw
3 @ e

Olepovani hrany

¢V makru ,Olepovani hrany” se nyni vzdy zobrazi parametry ,Délka smycky hrany* a ,Vzdalenost olepovacky/pfFipravné kapovaci
stanice” a ne pouze pro portalové stroje. To bylo nutné, protozZe vyloZnikoveé stroje jsou konstruovany se soucasné se pohybujicim
méni¢em hran.



Vertikalni frézovani

¢ Novy parametr ,Plech k usmérfovani tfisek” v makru ,Vertikalni frézovani“ v ,RozSifené procesni technice“. Pomoci tohoto parametru
(zaskrtavaci policko) Ize aktivovat novy, pevné namontovany plech k usmérfiovani tfisek ,chipGuide” (doplfikové vybaveni).
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Vertikalni fez

¢ U makra ,vertikalni fezani jsou pfidany parametry ,mechanické navadéni®, ,zdvih navadéni* a ,pfisuv na ose Z*. Pfisuv na ose Z je
vzdy aktivni a udava posuv stroje u pFisuvu ve sméru osy Z.

¢ Pokud je nastaven parametr ,mechanické navadéni* (zaskrtavaci policko), je zdvih navadéni aktivni a hloubka, popf. hodnota Z a
hloubka pfedrezu, popf. hodnota Z pfedfezu neaktivni.
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Vykon

¢ Celkem byla cela aplikace optimalizovana na vykon. Napfiklad naéitani programda, pfepinani dialogovych oken, zobrazeni pfisavnych
zafizeni a konzol atd... bylo podstatné zrychleno.

Odstranéni chyby

¢ Novy dialog pro vyfeSeni problému. Pokud se systém woodWOP ukon¢i na zakladé zavazné chyby, wytvofi se automaticky protokol
o chybach. UZivatel jej mize poslat pfimo na podporu ( software.support@homag.de ).



woodWOP 6.0 = E3

Ein schwerwisgendes Problem ist aufgetreten und woodWOP st abgestirzt!
Das Programm wird jetzt beendet

Um uns 2u helfen diesen Fehler zu finden und zu beheben
senden 5Sie bitte das dumpfile an die folgends Adresse:
software, support@homag. de

Dumpfile: C:\TemplSalmanazar_Dump_2

Verze 6.0.31

Verze Datum

6.0.31 09/2009

Mérici funkce

e Pomoci poloZky nabidky Zobrazit > Méreni vzdalenosti se aktivuje nova méfici funkce. Zvoli se dva libovolné méfici body. Zméfi se
a zobrazi se vzdalenost mezi témito body.

o !

Zobrazeni nastroje

e Je-li zobrazeni nastroje aktivni, zobrazeni makra (stopa po frézovani) je vypnuté.

¢ Uchyceni nastroje (HSK, ETP atd...) se jiZ neznazorni.

o o

Rovnobézny obrys

¢ U funkce ,Rovnobézny obrys* je k dispozici nova moznost ,nevytvaret prvky zaobleni®. Pokud je tato moznost zvolena, vytvofi se obrys
offsetu bez prvkl zaobleni.
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Nazvy makra

¢ Nazvy makra Ize nyni ménit v seznamu obrabéni. K tomu je tfeba aktivovat funkci ,,Pfepisovatelné nazvy makra“ v polozce nabidky
Nastroje > Nastaveni > VSeobecné informace .
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Navrh prisavného zarizeni

e Pfihlédnutik fezani pod uhlem A pfi navrhu pfisavného zafizeni.

Vykon

e Zobrazeni pfisavnych zafizeni a konzol bylo optimalizovano pro méné vykonny graficky hardware.

Verze 6.0.27

Verze Datum




6.0.27 “ 07/2009 u

prvniverze systému woodWOP 6.0
Grafické zobrazeni

¢ 3D zobrazeni obrabéného dilce, obrabéni, konzoly a upinaci prostfedky

VolIné otaceni, posuv a zména méfitka

e Znazornéni az tfi zobrazeni obrabéného dilce

ZpUsobilé pro multiscreen (vice obrazovek)

o Libovolné nastaveni a usporadani oken
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¢ 3D zobrazeni frézovacich nastroju
o Tvarové nastroje Ize vytvofit prostfednictvim obrysu poloprofilu v databazi nastrojl

¢ 3D zobrazeni drah frézovani zavislych na obrysu
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Programovani

e Zadani parametrt obrabéni prostfednictvim jednotného, grafického vstupniho okna
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¢ Noveé dialogoveé okno volby nastroje
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e Zobrazeni uzivatelsky definovanych rovin (dfive: ,systémy soufadnic®)

¢ Tabulka proménnych s funkcemi filtrace, hledani a tfidéni



Kommentar Ergebnis

| 990 length 390
b 875 width B75
d 39 thickness 349
anuba 1] i
h_band 1 1
aufschla 12.5 12.5
E 100 100
o a1s Linge in X 915
b.0o 608 Breite in Y 608
d_0 35 Dicke des Werkskiicks in 2 38
anuba_0 1] Anubaband bohren 1=ja O=nein | [
h_band_0 1 Lappenbandfrisen 1=ja O=nein ||
aufsch_0 12 Bufschlag beim Falzen i
% 0 100 position des Lappenbandes 100
_frirro_0 _nonmirrat ' '-'f'| gespiegelt 1
_nonmi_0 _mirror " nicht gespiegelt ]
_ymirr_0 _yrirror ¥ gespiegelt i
_nonym_0 _nonymirror ¥ nicht gespiegelt 1
w
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e Seznam maker s popisy a dodatecnymi informacemi

e Zobrazeni nespravného umisténi v ramci chybnych vyraz(
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£ [5. Makro: Bohren horizorkal 00,0000, 200.0000, 14,0000, cs=0 Durchemesser: 8 Tiefe: 30 |
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e Nastaveni pravého tlagitka mysi na makra ve zobrazeni: Uprava, Duplikace a Pfesun
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Bearbeitungen bis héer ausschalten  Umschalt+Leertaste
Bearbeitungen ab hler ausschalien  StrgeLeertacte
Zum ersten Fehler

Zum nachsten Eehler

e ZpUsobilé pro vice dokument(
o otevreni vice programu sou¢asné

o PFenos obrabéni a obrysli mezi vice programy
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¢ Mfizka jako pomocné konstrukce
o Pravouhla mfizka
o Kruhova mfizka

¢ Interaktivni polohovani obrabéni pomoci mysi

¢ \/ytvafeni rovnobéznych obrysu



WO B+ 5 B

¢ Navrh pfisavného zafizeni s ohledem na rizné velikosti pfisavnych zafizeni

¢ Nova sprava upinacich prostfedk(l prostfednictvim programu ClampEdit
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¢ Nova méfici funkce ,Méreni vzdalenosti“

¢ Rozdrceni zbyvajicich ploch, nastroj Mosaic a program woodType standardné v systému woodWOP 6
napovéda
¢ Vysvétleni parametrl prostfednictvim pomocnych znazornéni s ménitelnym méfitkem

¢ Kontextova napovéda online s indexem
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e woodWOP-Forum

e woodWOP-Tutorials

¢ woodWOP-History




